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Haier Biomedical remporte le Prix de la Contribution
 au Développement Durable Vert 2024

Leader dans le Développement Vert et Bas Carbone

Innover pour un Avenir plus Vert : Les Innovations de
 Conception de Produits de Haier Biomedical

Dans la conception de produits, Haier Biomedical a pris les devants en perçant la 
technologie de réfrigération à hydrocarbures HC. Une série de congélateurs ULT 
a atteint le premier rang mondial en matière d'économies d'énergie. Le congéla-
teur cryogénique à hydrocarbures connecté à l'IoT de Haier Biomedical, connu 
sous le nom de "Deep Blue", atteint une destruction nulle de la couche d'ozone 
tout en économisant 30% d'énergie.

Le congélateur ULT Stirling innovant, utilisant l'hélium comme réfrigérant, 
augmente l'efficacité énergétique de 50% et la fiabilité de 100%. De plus, Haier 
Biomedical propose une gamme de produits verts, notamment des glacières 
médicales, des chambres climatiques et des chambres de croissance, offrant aux 
utilisateurs une nouvelle expérience d'économie d'énergie. 
Ces avancées témoignent de l'engagement de Haier Biomedical en faveur de la 
durabilité environnementale et de l'efficacité énergétique dans l'industrie 
biopharmaceutique.

Le développement économique et social de la Chine est entré dans une phase 
d'accélération de la croissance verte et bas carbone de haute qualité. En réponse 
aux exigences de la politique nationale, Haier Biomedical défend activement le 
concept de produits verts. L'entreprise met l'accent sur l'innovation des proces-
sus et l'application des technologies bas carbone, en élargissant continuellement 
les scénarios d'application verte et en renforçant la transformation verte de 
l'industrie.

Haier Biomedical s'engage à promouvoir le développement durable par des 
solutions innovantes, contribuant à un avenir plus vert pour tous.

Le 24 juillet, le 3ème Festival International Vert Zéro Carbone et le Sommet 
des Leaders ESG 2024 ont eu lieu à Pékin, en Chine. Lors de cet événement, la 
liste des lauréats des Prix Zéro Carbone 2024 a été annoncée, récompensant 
les acteurs du développement vert.

En tant que membre du Pacte Mondial des Nations Unies, Haier Biomedical 
promeut activement le concept de symbiose verte, en optimisant continuel-
lement ses systèmes de gestion environnementale interne. Elle collabore 
avec des partenaires externes pour construire une chaîne de valeur verte, 
contribuant de manière durable à la création d'un foyer vert sur Terre. Haier 
Biomedical a mis en place une chaîne de valeur verte qui inclut des produits 
verts, une fabrication verte, une logistique verte, des pratiques de bureau 
vertes, des achats verts et une co-construction verte à partir de trois 
aspects : le produit, l'opération et l'écologie. L'entreprise s'efforce d'atteindre 
le pic de carbone pour les périmètres 1 et 2 d'ici 2030 et la neutralité carbone 
pour les périmètres 1 et 2 d'ici 2060.

Haier Biomedical a été honoré du Prix de la Contribution
 au Développement Durable Vert 2024.

Haier Biomedical continue de mener la voie en offrant des solutions de 
produits verts innovants, favorisant de nouvelles innovations au sein de 
l'industrie.

Solutions Innovantes de Produits Verts :
 Favoriser les Innovations Industrielles

Innover pour un Avenir plus Vert : La Technologie de 
Conduite Directe Solaire de Haier Biomedical

Haier Biomedical a fait des progrès significatifs avec le lancement innovant de sa série 
de technologies de stockage frigorifique à énergie solaire zéro carbone. Cette solution 
de produit vert inclut des réfrigérateurs à vaccins à conduite directe solaire, des 
chambres froides à conduite directe solaire, des réfrigérateurs à sang à conduite 
directe solaire, des laboratoires médicaux alimentés par l'énergie solaire et des 
systèmes de gestion énergétique alimentés par l'énergie solaire.

Fixer les Normes de l'Industrie : Les Certifications 
d'Économie d'Énergie et de Protection de 

l'Environnement de Haier Biomedical

À ce jour, le congélateur ULT innovant et la glacière médicale de Haier Biomedical 
ont obtenu la première certification d'économie d'énergie et de protection de 
l'environnement de l'industrie. Au cours des trois dernières années, 46 produits 
ont obtenu la prestigieuse certification US Energy Star. De plus, 71 modèles de 
produits Haier Biomedical détiennent un total de 107 certificats d'économie 
d'énergie et de protection de l'environnement.

Haier Biomedical continue de mener l'industrie avec son engagement en faveur 
de la durabilité et de la gestion environnementale, établissant de nouvelles 
normes en matière d'efficacité énergétique et d'innovation verte.

Ces technologies ont été déployées dans plus de 80 pays et régions le long de la 
"Ceinture et Route", contribuant au développement de la "Route de la Soie Verte". 
Haier Biomedical s'engage à fournir des solutions durables et économes en 
énergie pour répondre aux besoins mondiaux en matière de soins de santé. 
Découvrez l'avenir de la technologie verte avec les solutions de conduite directe 
solaire de pointe de Haier Biomedical.

Favoriser la Croissance à travers un 
Système Opérationnel Vert

Leader dans l'Innovation Verte et le 
Développement Durable

Le développement et l'application des résultats d'innovation verte dépendent des 
systèmes de développement vert de haute qualité des entreprises. Haier 
Biomedical réitère continuellement son plan de développement vert, en se 
concentrant sur la fabrication verte, la logistique verte, les pratiques de bureau 
vertes, et plus encore. En construisant un mécanisme opérationnel robuste et bas 
carbone, Haier Biomedical s'efforce de fixer un benchmark pour la transformation 
verte et de promouvoir le développement durable au sein de l'industrie.

Pionnier de la Fabrication Intelligente et Verte : 
Les Réalisations de Haier Biomedical

Dans la production et la fabrication, Haier Biomedical tire parti de technologies 
avancées telles que l'IoT, les mégadonnées et la 5G pour intégrer et partager des 
données commerciales à travers divers départements, y compris les équipe-
ments de production, la logistique, l'énergie et la qualité. Cette innovation a 
conduit à la création d'une usine interconnectée intelligente, efficace, propre, bas 
carbone et circulaire.

Haier Biomedical optimise continuellement les processus de production et 
adhère aux principes de l'économie circulaire, améliorant la gestion des polluants 
tels que les déchets, les gaz d'échappement et les eaux usées pour atteindre des 
émissions conformes à la production verte. Grâce à ces réalisations innovantes en 
production verte, Haier Biomedical a été reconnu avec le prestigieux prix national 
"Usine Verte".

Créer un Écosystème de Protection de l'Environnement
 Vert pour Préserver la Diversité Naturelle de la Terre 

Haier Biomedical : Avancer dans l'Innovation 
Verte et la Protection de la Biodiversité

Haier Biomedical s'engage activement dans la construction d'un écosystème vert 
et respectueux de l'environnement en s'engageant dans l'innovation verte 
interne et en accélérant la transformation vers des méthodes de développement 
bas carbone. En interne, Haier Biomedical adhère aux principes de l'approvi-
sionnement vert, met en œuvre un contrôle qualité efficace et réduit les 
émissions de polluants à la source. L'entreprise a également rejoint le groupe de 
travail du Système de Santé du Conseil Chine de l'Initiative de Marché Durable, 
promouvant et appliquant des solutions vertes et bas carbone dans l'ensemble de 
l'industrie, accélérant ainsi la transformation nette zéro du système de santé en 
Chine.

À l'externe, Haier Biomedical est à la pointe de l'intégration de la technologie 
d'intelligence numérique dans des scénarios d'application tels que la préservation 
des ressources biologiques et la recherche scientifique. Cela inclut la création 
d'une solution de gestion intelligente complète des échantillons pour protéger la 
diversité biologique sur Terre, contribuant ainsi de manière significative à la 
protection de la biodiversité.

Haier Biomedical : Engagé pour un Avenir plus Vert

Aligné sur l'objectif stratégique "double carbone", Haier Biomedical se concentre 
pleinement sur les quatre domaines clés que sont le Leadership, l'Intégrité, 
l'Avenir Partagé, et l'Écosystème. L'entreprise améliore de manière globale avec 
"LIFE" comme modèle de durabilité de base. À l'avenir, Haier Biomedical fera 
avancer l'innovation verte, développera de nouvelles technologies, de nouveaux 
produits, et de nouveaux modèles. En injectant continuellement une dynamique 
verte dans la construction d'une communauté de vie sur Terre, Haier Biomedical 
s'engage à protéger intelligemment les sciences de la vie pour rendre la vie 
meilleure !

L'impact de Haier Biomedical dans 
divers secteurs en Malaisie !

En tant que marque mondiale leader dans le domaine des sciences de la vie 
numériques et de l'innovation médicale, Haier Biomedical continue de réaliser 
des avancées remarquables sur la scène internationale avec ses produits 
exceptionnels et ses solutions technologiques de pointe. Ses récentes 
réalisations réussies dans divers secteurs en Malaisie soulignent sa perfor-
mance exceptionnelle et son impact sur le marché international.

1. Conseil de l'Huile de Palme de Malaisie (MPOB)
La centrifugeuse    LX-165T2R    de Haier Biomedical, fournie au Conseil de 
l'Huile de Palme de Malaisie, se distingue par son refroidissement rapide en 
seulement 5 minutes ainsi que par une centrifugation rapide, stable et précise. 
Cette amélioration booste considérablement l'efficacité et la précision du 
traitement des échantillons d'huile, recevant des éloges de la part des clients.

2. Université UCSI
Utilisation d'une stratégie double pour une efficacité accrue : en tirant parti de 
la centrifugeuse    LX-60T-100J    de Haier Biomedical pour renforcer les 
opérations de culture cellulaire au laboratoire de l'Université UCSI, garantis-
sant ainsi la sécurité de leurs recherches cruciales sur le traitement des 
médicaments.

3. Département de la Santé Publique de Malaisie (MKAK)
Le Département de la Santé Publique utilise le lyophilisateur     DG-65Z04-10A         
de Haier Biomedical pour traiter les échantillons de poisson lyophilisé et de farce 
de poisson, assurant leur sécurité et stabilité tout au long du traitement. Cet 
équipement joue un rôle essentiel dans le maintien des normes de sécurité 
alimentaire et la protection de la santé publique.

4. Indah Water Konsortium (IWK)
La centrifugeuse LX-60T-100J de Haier Biomedical, fournie à Indah Water 
Konsortium, a notablement amélioré l'efficacité du traitement des échantillons 
d'eaux usées. Cette avancée joue un rôle clé dans les efforts de conservation de 
l'environnement et contribue à l'amélioration de la gestion des ressources en eau.

5. Institut de Recherche Vétérinaire (VIR)
La centrifugeuse     LX-155T500R      de Haier Biomedical, employée par 
l'Institut de Recherche Vétérinaire, excelle dans la réalisation de tests liés au 
sérum et aux anticorps avec précision et fiabilité. Sa performance garantit 
l'exactitude des tests et soutient des recherches de pointe en santé animale.

Le succès de Haier Biomedical sur le marché malaisien découle de ses forces 
distinctives :
1. Une performance produit exceptionnelle adaptée aux besoins divers des 
clients dans différents secteurs, recevant une large reconnaissance sur le 
marché.

2. Des solutions technologiques innovantes qui optimisent les flux de travail 
et assurent des résultats de recherche de haute qualité pour les clients.

3. Un service client complet  incluant l'installation de l'équipement, la forma-
tion opérationnelle et le support de maintenance, garantissant une expéri-
ence sans faille pour les clients.

En regardant vers l'avenir, Haier Biomedical reste engagé dans son approche 
axée sur l'innovation et l'utilisateur. Notre objectif est de continuer à s'étendre 
à l'échelle mondiale dans divers régions, canaux et catégories de produits, en 
fournissant des équipements et solutions médicales de premier ordre à un 
nombre croissant de pays et de régions. Cette détermination jouera un rôle 
clé dans l'avancement des normes médicales et de soins de santé mondiales 
pour améliorer la vie, grâce à la protection intelligente des sciences de la vie.

Réalisations Diverses à Travers les Industries : 
Pionnière en Expansion Globale.

Haier Biomedical accueille le Chargé d'affaires de 
l'Ambassadeur du Togo en Chine et le Conseiller 
du président de la République pour approfondir 

la coopération et les échanges!

Haier Biomedical, a accueilli chaleureusement la visite du Chargé d'affaires de 
l'Ambassadeur du Togo en Chine et le conseiller du président de la République. 
Cette visite a permis non seulement au gouvernement togolais de mieux 
comprendre le groupe Haier et Haier Biomedical, mais aussi de franchir une 
étape importante vers l'avancement et la coopération en matière d'initiatives 
de santé publique. L'échange de connaissances et d'expériences au cours de 
cette visite devrait ouvrir la voie à une coopération renforcée qui profitera aux 
secteurs de la santé des deux pays.

Le partenariat durable de Haier Biomedical avec les institutions de santé du 
Togo, notamment avec le ministère togolais de la Santé et l'Institut national 
de recherche en santé, a été déterminant. Dans le cadre de la lutte contre la 
pandémie, la confiance du Togo en Haier Biomedical reflète sa confiance dans 
la qualité et l'efficacité de ses produits. En s'appuyant sur une technologie de 
pointe, Haier Biomedical a fourni une solution complète pour le stockage et le 
transport des vaccins Covid-19, renforçant ainsi les efforts de prévention et 
de contrôle de l'épidémie au Togo. 

Collaborer pour combattre l'épidémie :
 Haier Biomedical soutient le développement des 

soins de santé au Togo

À l'avant-garde des solutions de scénarios numériques pour les sciences de la 
vie et l'innovation médicale, Haier Biomedical excelle dans la technologie de 
pointe pour la gestion de la chaîne du froid des vaccins. En outre, l'entreprise 
se consacre à l'innovation en matière d'intelligence numérique, offrant une 
large gamme de produits et de services pour les laboratoires intelligents, les 
produits pharmaceutiques de conformité, les hôpitaux numériques, les 
établissements de santé publique et les réseaux de distribution du sang. Après 
un exposé détaillé de l'ambassadeur de la marque Haier Biomedical, au Chargé 
d'affaires de l'Ambassadeur du Togo en Chine et au conseiller du président de 
la République tous deux ont salué l'esprit d'innovation et l'expertise profes-
sionnelle de l'entreprise. Ils ont exprimé leur vif intérêt pour l'élargissement de 
la collaboration dans divers domaines afin de faire progresser conjointement 
le développement de la médecine et des soins de santé au Togo.

Forger des liens plus forts : 
Haier Biomedical et le gouvernement togolais explorent

 ensemble de nouvelles opportunités médicales

Cette visite a permis non seulement d'améliorer la compréhension mutuelle 
entre les deux partenaires, mais aussi de jeter des bases solides pour une 
collaboration future. Dans les jours à venir, Haier Biomedical adoptera une 
approche plus inclusive pour établir des partenariats avec des homologues 
internationaux afin de contribuer de manière substantielle aux progrès de la 
santé humaine et d'améliorer la vie grâce à la protection intelligente des 
sciences de la vie.

Perspectives d'avenir : 
Des perspectives de collaboration prometteuses

La technologie centrifuge améliore la précision 
et l'efficacité des processus de séparation du sang.

La centrifugeuse pour banques de sang Haier Biomedical LX-75L2400R est 
devenue le choix privilégié dans la recherche sur les banques de sang grâce à 
ses caractéristiques de sécurité supérieures, sa grande capacité de stockage, 
son efficacité exceptionnelle de séparation et son fonctionnement intelligent. 
En tant que produit phare de l'industrie, la LX-75L2400R répond de manière 
exhaustive aux besoins et aux défis des utilisateurs. En surmontant les limites 
des équipements traditionnels, elle offre des performances révolutionnaires 
avec la capacité de traiter "16 poches de plasma en une seule opération" et 
une durée de vie de 15 ans. Ces innovations technologiques de pointe 
mettent en évidence ses avantages uniques en matière d'efficacité et de 
fiabilité, offrant un soutien robuste pour les expériences des utilisateurs.

Découvrez les trois principaux 
avantages pour les utilisateurs de la 
LX-75L2400R :
Sécurité et fiabilité inégalées
1. Sécurité accrue de l'équipement : 
Dotée d'une plaque d'acier robuste de 
12 mm d'épaisseur, d'un capteur 
d'attitude à six axes et d'une serrure de 
porte renforcée, la LX-75L2400R 
assure un fonctionnement sécurisé. 
Elle a réussi le test d'accident simulé du 
MCA, garantissant la sécurité des 
utilisateurs même dans des conditions 
extrêmes.
2. Sécurité des échantillons :  La 
LX-75L2400R utilise un revêtement 
sans soudure et une technologie 

avancée de contrôle de la température auxiliaire pour une gestion précise de la 
température, assurant un environnement de stockage sûr pour les échantillons. Les 
composants durables de haute qualité importés garantissent l'intégrité des poches de 
sang, tandis que les courbes d'accélération et de décélération spécialement conçues 
évitent la remise en suspension et minimisent les dommages aux cellules sanguines. 
3. Sécurité des données :La LX-75L2400R dispose d'un système de stockage de 
grande capacité capable de contenir plus de 5000 programmes, enregistrant de 
manière permanente l'état de l'équipement, les programmes opérationnels, les 
alarmes et les informations sur les pannes. Elle est équipée d'un système de gestion 
des utilisateurs indépendant avec une protection par mot de passe unique pour 
chaque utilisateur, garantissant un accès sécurisé. De plus, son interface réservée 
permet une intégration transparente avec le système principal de la banque de sang, 
répondant aux normes les plus élevées en matière de fiabilité, d'intégrité, d'efficacité 
et de confidentialité des informations des utilisateurs.

5. Vitesse supérieure : Avec une vitesse de rotation maximale de 4000 tr/min 
et une force centrifuge allant jusqu'à 5531 xg, la LX-75L2400R améliore 
considérablement l'efficacité du traitement en une seule opération.
6. Refroidissement rapide : La LX-75L2400R pré-refroidit efficacement de la 
température ambiante à 4°C en seulement 15 minutes, permettant des 
transitions rapides de la séparation du plasma sanguin au mode concentré de 
plaquettes.
7. Vibration minimale :Grâce à un système d'amortissement triple innovant, 
un centre de gravité bas et un design de grand pied d'amortissement, la 
LX-75L2400R atteint une amplitude minimale de seulement 0,02 mm. Cela 
garantit un fonctionnement fluide et améliore l'efficacité de la centrifugation.

Conception centrée sur l'utilisateur : Le système intelligent simplifie les 
opérations de centrifugation pour plus de simplicité et de facilité d'utilisa-
tion.
8. Utilisation pratique : Dotée d'un écran tactile haute définition de 10 pouces 
avec une inclinaison de 45°, une capacité multi-touch et une réactivité rapide 
même avec des gants, la LX-75L2400R offre une interface soigneusement 
conçue. Cela assure un environnement expérimental plus confortable et plus 
efficace pour les utilisateurs.

9. Mode Banque de sang :La LX-75L2400R permet une opération sans faille 
en une seule touche, lançant des programmes de centrifugation spécialisés 
adaptés aux besoins des banques de sang.
10. Mode Phare : Dotée d'un affichage agrandi des paramètres de centrifuga-
tion et de rappels sonores et visuels dynamiques à la fin de la centrifugation, la 
LX-75L2400R permet un suivi clair du statut de la centrifugation à distance.

Grande capacité, haute efficacité : Traite 16 poches de plasma en une seule 
opération
4. Grande capacité :Dotée d'un rotor horizontal à 8 cylindres, la LX-75L2400R 
peut centrifuger 16 poches de 400 mL de sang ou 32 poches de 200 mL de 
sang en une seule opération, augmentant ainsi considérablement l'efficacité 
du travail.

HB obtient une place dans le cadre de la chaîne 
d'approvisionnement en pathologie du NHS

Nous sommes ravis d'annoncer que Haier Biomedical a été officiellement 
approuvé en tant que fournisseur dans le cadre de la chaîne d'approvisionne-
ment en pathologie du NHS, qui sera en vigueur de 2024 à 2028. Cette réalisa-
tion marque une étape importante pour notre entreprise et souligne notre 
engagement à fournir des équipements de laboratoire et des services de 
haute qualité au secteur de la santé.

Incubateurs
Nos incubateurs offrent un contrôle précis de la température et de l'humidité, 
créant un environnement idéal pour la culture cellulaire et autres processus 
biologiques sensibles. Grâce à des systèmes de surveillance et d'alarme 
avancés, nos incubateurs assurent une performance fiable et constante.
 
Surveillance de la Température
Maintenir la température correcte est crucial dans les environnements de 
laboratoire, et nos systèmes de surveillance de la température offrent un suivi 
en temps réel et des alertes. Ces systèmes sont conçus pour s'intégrer 
parfaitement à nos solutions de stockage, offrant ainsi sécurité et tranquillité 
d'esprit.

Une Nouvelle Dimension : La Valeur Sociale
Cette version du cadre a introduit un nouvel élément essentiel : la démonstra-
tion de la valeur sociale. Contrairement aux cadres précédents, les fournis-
seurs devaient illustrer comment leurs opérations contribuent positivement à 
la société, au-delà de leurs activités commerciales immédiates. Haier 
Biomedical a relevé ce défi, démontrant notre engagement à avoir un impact 
plus large.
Chez Haier Biomedical, nous croyons que notre rôle va bien au-delà de la 
fabrication et de la fourniture d'équipements de laboratoire. Nous nous 
engageons à créer de la valeur dans les communautés que nous servons et à 
faire en sorte que nos pratiques commerciales contribuent à un avenir durable 
et équitable. Nos efforts en matière de durabilité environnementale, 
d'engagement communautaire, de bien-être des employés et de pratiques 
commerciales éthiques démontrent notre dévouement à la valeur sociale.

Regard vers l'Avenir
Faire partie du cadre pathologique de la chaîne d'approvisionnement NHS 
n'est pas seulement un témoignage de notre qualité et de notre innovation ; 
c'est aussi une affirmation de notre engagement envers la responsabilité 
sociale. Nous sommes impatients des opportunités que ce cadre présente et 
nous réjouissons de travailler en étroite collaboration avec la NHS et d'autres 
parties prenantes pour faire progresser les normes de soins de santé au 
Royaume-Uni.
 
Nous tenons à exprimer nos sincères remerciements à la NHS pour avoir 
reconnu nos efforts, ainsi qu'à notre équipe dévouée chez Haier Biomedical, 
dont le travail acharné et le dévouement ont rendu cette réussite possible. 
Ensemble, nous continuerons à repousser les limites de l'excellence et de la 
valeur sociale dans l'industrie des soins de santé.

la chaîne d'approvisionnement NHS est une initiative complète conçue pour 
garantir que les prestataires de soins de santé à travers le Royaume-Uni aient 
accès aux meilleurs équipements et services de pathologie. Ce cadre est très 
sélectif et exige que les fournisseurs répondent à des normes strictes de 
qualité, de fiabilité et d'innovation. Chez Haier Biomedical, nous sommes fiers 
d'avoir répondu à ces critères, voire de les avoir dépassés, démontrant ainsi 
notre capacité à soutenir la NHS dans sa mission de fournir des soins de santé 
de classe mondiale.

Respecter les Normes d'Excellence

Haier Biomedical propose une gamme diversifiée d'équipements de labora-
toire ultramodernes inclus dans ce cadre. Nos produits sont conçus pour 
répondre aux besoins exigeants des prestataires de soins de santé modernes, 
en garantissant précision, fiabilité et sécurité.

Nos Produits de Pointe

Nos solutions avancées de stockage à froid sont conçues pour préserver 
l'intégrité des échantillons sensibles. Que ce soit des congélateurs 
ultra-basse température (-80°C) pour le stockage à long terme de spécimens 
biologiques, des congélateurs à plasma (-40°C) ou des réfrigérateurs de 
pharmacie (+4°C) pour une utilisation quotidienne en pharmacie ou dans les 
services, nos équipements garantissent des conditions optimales et une 
efficacité énergétique.

Solutions de Stockage à Froid (-150°C à +4°C)

La sécurité du sang est primordiale dans le domaine de la santé, et nos 
réfrigérateurs pour banques de sang sont conçus en tenant compte de cet 
impératif. Ces unités maintiennent un contrôle précis de la température et 
disposent de systèmes d'alarme robustes pour protéger l'intégrité des 
produits sanguins.

Réfrigérateurs pour Banques de Sang

Nos armoires de sécurité et solutions d'air pur offrent un environnement 
exempt de contaminants, essentiel pour les travaux de laboratoire critiques. 
Ces unités sont conçues pour protéger à la fois l'utilisateur et les échantillons 
contre une éventuelle contamination, assurant ainsi un espace de travail sûr 
et stérile.

Armoires de Sécurité et Solutions d'Air Pur
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La filiale de HB sécurise le transport de marchandises 
sensibles à la température

Avec la croissance mondiale des biosimilaires, des médicaments innovants et 
d'autres marchés biopharmaceutiques, il y a une demande croissante de 
solutions actives de contrôle de la température dans l'aviation. Ces solutions 
permettent une gestion sûre, fiable et précise de la température dans la 
logistique de l'aviation internationale. En outre, les solutions de thermorégu-
lation active pour l'aviation internationale offrent des avantages en termes de 
coûts et de services, répondant ainsi aux besoins évolutifs de l'industrie 
biopharmaceutique.

Choisissez HB TempCon Aviation Technology pour une logistique de pointe 
en matière de contrôle de la température, garantissant l'intégrité et la sécurité 
de vos expéditions médicales de grande valeur.

En réponse aux demandes des clients, la filiale de Haier Biomedical, HB Temp-
Con Aviation, a utilisé avec succès la série Aicon RKN pour transporter un lot 
de médicaments de grande valeur, sensibles à la température, de Francfort à 
Shanghai, en assurant une livraison sûre. Cette opération a démontré la 
supériorité de la série Aicon RKN en matière de contrôle de la température 
pendant le transport sur de longues distances et a mis en évidence la capacité 
de réaction rapide de l'équipe, centrée sur l'utilisateur, ainsi que son efficacité 
à fournir des solutions sur mesure.

Livraison sûre et efficace par HB TempCon Aviation

Découvrez la fiabilité et l'innovation de HB TempCon Aviation pour vos 
besoins logistiques critiques.

Comme nous le savons tous, l'un des principaux défis du transport de march-
andises sensibles à la température pendant l'été est la gestion des tempéra-
tures élevées. Veiller à ce que ces marchandises restent dans la plage de 
température requise exige une technologie de pointe et un contrôle précis.

Faites confiance à HB TempCon Aviation et à la série AiCon RKN pour mainte-
nir des conditions optimales, quelle que soit la saison.

Surmonter la chaleur de l'été : le défi du 
transport de marchandises sensibles à la température

En juillet, l'hémisphère nord connaît des températures ambiantes qui peuvent 
dépasser 40°C, avec des températures nocturnes qui ne descendent pas en 
dessous de 26°C. Nos clients exigeaient que les marchandises restent à une 
température comprise entre 15 et 25°C. Pour relever ce défi, HB TempCon 
Aviation a coordonné de manière proactive chaque étape opérationnelle, 
assurant un chargement en douceur des marchandises dans les conteneurs et 
lançant un voyage entièrement surveillé pour un transport sûr et stable.

Malgré les variations de la température ambiante, les conteneurs à tempéra-
ture contrôlée de la série AiCon ont maintenu une température interne 
constante entre 19°C et 21°C, démontrant ainsi leurs excellentes perfor-
mances en matière de contrôle de la température.

Comptez sur HB TempCon Aviation pour un transport fiable et précis de 
produits sensibles à la température, même dans les conditions les plus 
extrêmes.

Transport contrôlé

Grâce aux technologies propriétaires ACS (Air Circulation System) et ATC 
(Adaptive Temperature Control), AiCon assure une surveillance de la 
température en temps réel, un ajustement automatique et un contrôle 
intelligent pour garantir une température précise et uniforme à l'intérieur des 
conteneurs. Après un vol de plus de 10 heures, les conteneurs à température 
contrôlée de la série Aicon n'ont consommé que 10 % de leur puissance. Cette 
capacité de longue durée a gagné la reconnaissance des utilisateurs.

L'équipe a mené à bien sa mission de protection du transport de marchandis-
es, démontrant ainsi la fiabilité et l'efficacité d'AiCon dans le maintien de 
conditions optimales pour les marchandises sensibles à la température.

Faites confiance à AiCon pour une logistique avancée et fiable en matière de 
température contrôlée.

La technologie de pointe garantit la sécurité des 
livraisons : La puissance des conteneurs AiCon

En tant que filiale de Haier Biomedical spécialisée dans le transport par 
contrôle actif de la température de l'air, HB TempCon Aviation Technology 
travaille en étroite collaboration avec de nombreux partenaires pour assurer la 
sécurité du transport des médicaments sensibles à la température. Récem-
ment, HB TempCon Aviation a achevé avec succès la livraison d'un lot de 
médicaments anticancéreux sur la route internationale « Shanghai-Chicago ».

Tout au long des 11 300 kilomètres de transport transnational, les conteneurs 
à température contrôlée par air actif ont maintenu un contrôle stable de la 
température, affichant d'excellentes performances et recevant de nombreux 
éloges de la part des utilisateurs.

Faites confiance à HB TempCon Aviation Technology pour une logistique à 
température contrôlée fiable, précise et efficace pour vos expéditions 
médicales critiques.

L'excellence dans le transport sous température 
dirigée : La livraison réussie de HB TempCon Aviation

Augmentation de la demande de solutions actives 
de contrôle de la température dans l'aviation

HB TempCon Aviation Technology, une filiale de Haier Biomedical, se consa-
cre à la mission de la thermorégulation écologique et à la protection de la vie. 
Attachée à une idéologie centrée sur l'utilisateur, l'entreprise s'efforce de 
combiner la protection de l'environnement avec une technologie de 
thermorégulation efficace, garantissant ainsi la sécurité et la fiabilité du 
transport mondial de marchandises sensibles à la température.

Faites confiance à HB TempCon Aviation Technology pour une logistique à 
température contrôlée durable et précise, préservant l'intégrité des médica-
ments vitaux et des produits sensibles dans le monde entier.

HB TempCon Aviation Technology : Leader dans le 
domaine du contrôle de la température et de la 

préservation de la vie dans le respect de
 l'environnement

Haier Biomedical ouvre la voie à l'avenir 
du stockage des biospécimens

Dans les domaines en pleine évolution des sciences de la vie mondiales, de la 
biotechnologie et des biopharmaceutiques, Haier Biomedical est à la pointe, 
guidant avec une technologie avancée et ouvrant une nouvelle ère de stock-
age des biospécimens. En tant que pionnier de l'industrie, Haier Biomedical 
accélère son expansion mondiale en s'appuyant sur une force technologique 
exceptionnelle et une stratégie visionnaire pour fournir aux clients du monde 
entier des solutions de gestion des biospécimens à la fois efficaces et 
sécurisées.

Avec l'arrivée de l'été et la 
montée progressive des 
températures, la technologie 
avancée de stockage des 
biospécimens de Haier 
Biomedical offre à ses 
partenaires mondiaux des 
solutions complètes allant de 
la température ambiante à 
l'ultra-basse température. 
Elle assure non seulement la 
stabilité et la sécurité des 
biospécimens dans des 
environnements extrêmes, 
mais elle garantit également 
la continuité et l'exploration 
approfondie des études en 
sciences de la vie.

Le marché mondial des services de biospécimens 
montre un impact significatif

Haier Biomedical a fourni une série de grands réservoirs de nitrogène liquide YDD 
à la banque d'échantillons biologiques BioGrad au Royaume-Uni. Ces réservoirs 
de nitrogène liquide, dotés d'une excellente fonction d'isolation thermique et d'un 
taux élevé d'utilisation de l'énergie, ont considérablement amélioré la capacité de 
BioGrad en matière de stockage par congélation, offrant des solutions de 
stockage fiables et stables à un plus grand nombre de clients.

À Cambridge, au Royaume-Uni, et dans d'autres centres clés d'innovation en 
biotechnologie, Haier Biomedical fournit des services de stockage de haute 
qualité pour les banques d'échantillons biologiques aux entreprises de scienc-
es de la vie et de biopharmaceutique. Cela démontre non seulement 
l'influence de Haier Biomedical sur le marché mondial, mais consolide égale-
ment sa position de leader dans le domaine biomédical.

Révolutionner les capacités de stockage 
avec la technologie

De plus, l'introduction de ces réservoirs de nitrogène liquide apporte un 
soutien solide aux projets de recherche sur les cellules souches de BioGrad et 
offre un appui technique robuste aux partenaires mondiaux dans le domaine 
de la recherche sur les cellules souches.

En déployant des solutions de stockage des biospécimens à l'échelle mondi-
ale, Haier Biomedical offre non seulement à ses clients mondiaux des expéri-
ences de service plus pratiques et plus efficaces, mais elle favorise également 
le développement innovant des sciences de la vie, de la biotechnologie et des 
biopharmaceutiques à l'échelle mondiale. À l'avenir, Haier Biomedical continu-
era d'investir dans la recherche et le développement et de renforcer l'innova-
tion technologique dans le domaine biomédical. Nous chercherons également 
activement une coopération et une communication approfondies avec nos 
partenaires mondiaux pour promouvoir conjointement la prospérité et le 
développement de l'industrie biomédicale mondiale.

Résolvez vos problèmes avec le système 
automatisé d'azote liquide d'HB

Dans les domaines de la recherche moderne et biomédicale, la conservation 
des échantillons est cruciale pour protéger et utiliser des échantillons de 
haute qualité. Lorsque vous travaillez avec des échantillons biologiques 
délicats tels que les cellules, les tissus et les virus, les méthodes traditionnelles 
de stockage cryogénique profond peuvent être sujettes à des erreurs 
humaines et à la contamination des échantillons en raison de leur fonctionne-
ment complexe. De plus, la gestion des données des échantillons et les coûts 
de main-d'œuvre élevés peuvent affecter considérablement l'efficacité et la 
qualité de la recherche.

Le système automatisé d'azote liquide de Haier Biomedical répond efficace-
ment à ces problèmes. En simplifiant les opérations, en réduisant les erreurs 
et en améliorant la gestion des données, notre système assure l'intégrité et la 
qualité de vos échantillons précieux tout en améliorant l'efficacité globale de la 
recherche.

Basé sur les principes de « Sécurité du personnel, Sécurité des échantillons, 
Sécurité de l'équipement », Haier Biomedical a innové avec le système de 
stockage automatisé d'échantillons biologiques à l'azote liquide. Ce système 
offre de nombreux avantages, tels qu'une grande capacité, une opération 
pratique, une gestion fiable des échantillons et un temps de protection des 
échantillons prolongé.

1. Automatisation avancée pour le stockage des échantillons biologiques
En n'accédant aux échantillons que par des fenêtres désignées, le système de 
Haier Biomedical permet le stockage entièrement automatisé de boîtes 
entières et la gestion précise d'un grand nombre d'échantillons biologiques. 
Le robot de transfert intelligent planifie de manière autonome les itinéraires, 
éliminant ainsi le contact direct du personnel avec l'azote liquide. Cela garantit 
la sécurité du personnel tout en améliorant l'efficacité du laboratoire.

3. Le stockage à très basse tempéra-
ture garantit la sécurité et la fiabilité 
des échantillons
Le système automatisé de stockage 
d'échantillons biologiques à l'azote 
liquide utilise une technologie d'isolation 
sous vide poussé, permettant d'obtenir 
une couverture complète du vide grâce 
à une conception brevetée de la 
structure d'isolation thermique. Cela 
garantit la stabilité et la sécurité des 
échantillons, prolongeant la durée de 
stockage de l'azote liquide et réduisant 
la consommation d'azote liquide.
Le système automatisé d'azote liquide 
de Haier Biomedical n'est pas un simple équipement, c'est le gardien de la 
sécurité et de l'efficacité de votre laboratoire. Choisir notre système, c'est 
opter pour des solutions technologiques avancées et s'engager pour la qualité 
de vos échantillons et l'avancement de vos recherches. Faites-en l'expérience 
dès maintenant et rendez votre travail scientifique plus fluide et plus efficace !

2. Efficacité optimisée de la gestion des échantillons
Face aux risques d'opérations fastidieuses et d'erreurs personnelles liés aux 
méthodes de stockage traditionnelles, le système offre des fonctions 
avancées de gestion de l'information, de suivi des processus et de protection 
des échantillons, ce qui améliore considérablement la qualité des échantillons, 
l'efficacité de l'accès et la sécurité.

Gestion intelligente : Une gestion intelligente permet de récupérer efficace-
ment les échantillons, en offrant un accès à distance pour une récupération 
pratique et rapide.

Adaptation polyvalente :  Le système s'adapte à différentes tailles des 
cryoviaux SBS, ce qui permet de récupérer des cryoviaux individuels ou des 
boîtes.

Processus surveillé : Le système effectue un processus de récupération 
entièrement surveillé et sans personnel, avec une enceinte complète, garan-
tissant efficacement la sécurité du personnel et des échantillons.

Gestion des stocks :   Le système effectue des contrôles d'inventaire et 
génère des rapports de données, ce qui facilite le suivi de la source et la tenue 
de registres précis.
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https://www.haiermedical.com/centrifuge/Benchtop-high-speed-centrifuge.html
https://www.haiermedical.com/centrifuge/Benchtop-Low-speed-Centrifuge.html
https://www.haiermedical.com/freeze-dryer/Freeze-Dryer.html
https://www.haiermedical.com/centrifuge/Benchtop-high-speed-refrigerated-centrifuge.html
https://www.haiermedical.com/centrifuge/Floor-Standing-Low-Speed-Refrigerated-Centrifuge.html
https://www.haiermedical.com/biological-safety-cabinet/biological-safety-cabinet-touchscreen.html
https://www.haiermedical.com/ult-freezer/ultra-low-energy-ult-freezer.html
https://www.haiermedical.com/products/active-temperature-controlled-RKN-container.html
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